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1 | FK#tk VS-1 t=0.6mm 7 —#kH 536 i sefekskcokskookk sodokkdokkkokk
2 |FK¥k VS-1 t=1.0mm 7 —#kH 25 nm skl soksokokkkokokk
3 | FK¥H VS-1 t=0.8mm i EE 77 —GLER R 75 m soksfoksfokskokkok sokoksksksdokokok
sdokokkdkokkk sdokokkdkokkk
4 | PR ASTE ) H=100 @333 1% 10 sfoksksokkkokk soksokokkkokokk
5 | A (ISHh ) H=100 @500 II%! 23 sfoksksokkkokk soksokokkkokokk
sdokokkdkokkk sdokokkdkokkk
6 |7 TAI—V t=50mm X 2 10kg/m3 I 7! 100 n sofokssfoksookk seskskkokkkokk
(RWAY e t=50mm X 2 16kg/m3 I ! 133 nm sefekskcokskookk sfoksksokkkokk
8 | NV—77'v¥ t=0.5mm 7 —EK K 36 nm skl soksokokkkokokk
9 | V=77 v¥ t=0.6mmA W YT AFRAR 52 m sekskokokekskokokok sesketskokskokokok
sdokokkdkokkk sdokokkdkokkk
10 | SEFTIr S 57 4—h8mm kY 70 n sk ook skdokokok kg dok
11 | EFTWrEGS 7% T—Z4mmf Y 16 n soksokokkkokokk skdokokok kg dok
sdokokkdkokkk sdokokkdkokkk
Bt 1,309,780
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